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Invenţia se referă la materialele pentru electrozii de sudură, care pot fi utilizate în calitate de material rezistent la uzură 
la încărcarea prin sudare a pieselor uzate, ce funcţionează în condiţii de uzură abrazivă de şoc. 
Este cunoscută compoziţia materialului pentru încărcare prin sudare care conţine următoarele componente, în % mas.: 
carbon - 0,2…0,4; mangan - 6,0…8,0; vanadiu - 0,3…2,0; molibden - 0,3…2,0; azot - 0,1…0,5; titan - 0,1…0,5; siliciu 
- 0,1…2,0; aluminiu - 0,1…0,5; fier - restul [1]. 
 Dezavantajele acestei compoziţii constau în aceia că ea posedă capacităţi reduse de turnare şi sudare. 
 Problema invenţiei constă în lărgirea arsenalului de materiale pentru încărcarea prin sudare, ridicarea capacităţii de 
rezistenţă a metalului depus la sudare şi la diminuarea uzurii cauzate prin şoc.  
Esenţa invenţiei constă în aceia că materialul revendicat conţine următoarele componente în % mas.: carbon - 3,0…8,0; 
mangan - 5,0…8,0; vanadiu - 1,0…3,0; molibden - 0,3…2,0; azot - 0,2…0,5; titan - 0,5…1,0; siliciu - 0,1…2,0; 
aluminiu - 2,0…5,0; nichel - 0,5…3,5; bronz cu beriliu - 1,5…5,5 şi fier - restul. 
Rezultatul obţinut al invenţiei constă în obţinerea lărgirii arsenalului de materiale pentru încărcarea prin sudare, 
ridicarea capacităţii de rezistenţă a metalului depus la sudare şi la diminuarea uzurii cauzate prin şoc.  
Problema invenţiei se datorează faptului că în componenţa compoziţiei intră bronz cu beriliu şi nichel.  
Azotul, ca element de aliere, intrând în componenţă, stabilizează şi întăreşte compoziţia. Vanadiul şi molibdenul ca 
elemente ce formează carbid, sporesc rezistenţa la uzură a metalului depus, nichelul ridică plasticitatea stratului de 
metal depus, bronzul cu beriliu – capacităţile de fluiditate şi plasticitate ale metalului depus. Introducerea nichelului şi 
bronzului cu beriliu sporeşte considerabil rezistenţa la uzură, capacităţile tehnologice şi ale plasticităţii la şoc a 
metalului depus. 
Compoziţia dată se prepară în felul următor: se ia carbon - 3,0 % mas; mangan - 5,0 % mas; vanadiu - 1,0 % mas; 
molibden - 0,3 % mas; azot - 0,2 % mas; titan - 0,5 % mas; siliciu 0,1 - % mas; aluminiu - 2,0 % mas; nichel - 0,5 % 
mas; bronz cu beriliu - 1,5% mas, apoi toate aceste componente se malaxează în camera de vibraţie cu o viteză de 
350…400 rotaţii pe minut la temperatura de 120oC, timp de 1 oră, după aceasta se adaugă pulbere de fier şi la fel se 
malaxează în camera vibratoare cu viteza de 500 rotaţii pe minut la temperatura de 120oC, timp de două ore. 
În tabelul de jos sunt prezentate trei compoziţii obţinute prin metoda descrisă mai sus. 

Conţinutul, % mas Componenţa 1 2 3 
Carbon  3,0 5,0 8,0 
Mangan 5,0 5,5 8,0 
Vanadiu 1,0 2,0 3,0 
Molibden 0,3 1,7 2,0 
Azot 0,2 0,3 0,5 
Titan 0,5 0,7 1,0 
Siliciu 0,1 1,2 2,0 
Aluminiu 2,0 3,0 5,0 
Nichel 0,5 2,5 3,5 
Bronz cu beriliu 1,5 3,5 5,5 
Fier Restul Restul Restul 

 
În tabelul de mai jos e prezentată analiză comparativă a materialului pentru încărcare a celei mai apropiate soluţii 
comparativ cu materialul pentru încărcare revendicat, analizând indicele de rezistenţă la uzură şi cel de plasticitate: 

Compoziţiile propuse Capacităţile Soluţia cea mai 
apropiată 1 2 3 

Rezistenţa relativă la uzură,  1,0 2,0 2,6 3,4 
Plasticitatea la şoc (ah) kg/cm2 6,0 12,0 16,5 18,0 
Capacităţile tehnologice de prelucrare a 
compoziţiilor Satisfăcător Excelentă Excelentă Excelentă 

 
Aşadar, acest material poate fi folosit cu succes la sudarea pieselor uzate ce funcţionează în condiţii de uzură abrazivă 
de şoc, având indicii de plasticitate şi de rezistenţă la uzură net superior faţă de compoziţiile existente. 


